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Emissies naar de lucht

Veiligheid en Gezondheid verbetertrajecten

Nufarm b.v. Botlek, Rotterdam
Nufarm bv produceert de methyl varianten van de fenoxy herbiciden

De Fabriek

Gezondheid en Veiligheid prestaties

De fabriek bevindt zich op het Bedrijvenpark Botlek (Akzo Nobel) 
en werd in 1996 overgenomen door Nufarm. Diverse diensten en 
grondstoffen worden geleverd door Akzo Nobel. Sinds 1965 wordt 
MCPA en CMPP geproduceerd. In 1991 werd het productenpakket 
uitgebreid met de optische isomeren D-CMPP en D-2,4-DP. In 2001 
werd het productenpakket wederom uitgebreid, nu met de butyraten 
MCPB en 2,4-DB. Vanaf 2005 is de fabriek voornamelijk ingesteld 
en geoptimaliseerd voor de productie van MCPA.
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Medische behandeling Verzuim Ernst
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Emissies naar lucht
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De verliezen van Freon R22 worden aan de hand van 
productieactiviteiten en geconstateerde lekkages geschat. 
Deze worden later vergeleken met een massabalans die wordt 
opgemaakt wanneer het systeem wordt geleegd en weer 
opgevuld tijdens een onderhoudsstop. De laatste keer dat dit 
plaatsvond was in oktober 2007, de volgende keer in april 2009. 
Derhalve zijn er geen massabalans getallen beschikbaar voor 
het jaar 2008. De geschatte emissie in 2008 is 70 kg.
De forse stijging van xyleen en VOC worden momenteel 
onderzocht. In dit onderzoek wordt rekening gehouden met de 
volgende indicatoren: isobutanol (IBA) kwam voor in slechts 
één van de metingen en we vermoeden dat dit is gerelateerd 
aan het opwerken van een oude partij chemicaliën die IBA 
bevatte; een ontbrekende orifi ce in de afgasleiding van de 
afvalwatersectie; het kortsluiten van de voorverdamper in de 
MCPA synthesesectie.
Ondanks de stijging in het productievolume, was de stofemissie 
20% lager dan die van het voorgaande jaar. Dit is bereikt 
middels aanpassing van de operationele instellingen.

De afgelopen jaren heeft Botlek forse verbeteringen bereikt m.b.t. 
Good Housekeeping en correcte toepassing van procedures en 
instructies. Reguliere interne audits en werkplekinspecties hebben 
bijgedragen aan het doorvoeren van deze verbeteringen.
De behaalde verhouding tussen de gerapporteerde “ongewone 
voorvallen” (UIR’s = Unusual Incidents) en ongevallen (IR’s = 
Injury Reports) was 16,9 en derhalve ruim boven de 11,0 norm 
die voor de Europese sites was afgesproken. In contrast met 
dit resultaat stond een verzuimongeval dat plaatsvond toen een 
contractor medewerker, tijdens schoonmaakwerkzaamheden van een 
afgasleiding, in het gezicht en de hals werd geraakt door een water/
cresol mengsel. De voor deze werkzaamheden gebruikte middelen 
bleken ongeschikt. Tijdens de voorbereiding is het risico hiervan niet 
geïdentifi ceerd. Gecombineerd met een incorrecte toepassing van 
persoonlijke beschermingsmiddelen heeft dit incident geresulteerd in 
het feit dat de voornoemde medewerker 8 dagen niet kon werken.

In 2008 is het project RBM (Onderhoud op basis van Risico’s) 
verder doorgevoerd. Door systematisch faalmechanismen en 
de effecten hiervan te bestuderen en te vergelijken met de 
bedrijfsdoelstellingen, worden onderhoudsstrategie en –plan 
bijgesteld. De onderhoudscriteria worden derhalve gebaseerd 
op de op deze manier opgebouwde database. Zodoende zijn 
tevens faalscenario’s met een hoog risico, die voorheen niet 
zijn geïdentifi ceerd, zichtbaar gemaakt door ze proactief en 
systematisch op te zoeken.
We continueerden de ontwikkeling van een protocol voor de inzet 
van DCA (dichloorazijnzuur) tegen MCA (monochloorazijnzuur) 
vergiftiging. Dit werd gedaan in samenwerking met het 
ziekenhuis, de arbodienst en de leverancier van MCA. Het 
protocol zal in maart 2009 worden geïmplementeerd.
Teneinde Tripod Beta als incidentonderzoeksmethode te 
introduceren is een begin gemaakt met het organiseren van 
trainingen voor het gebruik van deze methode. Tripod Beta 
wordt niet alleen gebruikt om de doorgebroken systeembarrières 

N.B Alle verzuimongevallen worden ook geteld als medische behandeling

te vinden die tot het incident hebben geleid, maar richt zich 
met name op de latente condities op organisatorisch niveau 
die hebben bijgedragen tot die directe faaloorzaken. Er hoeft 
geen direct verband te bestaan tussen de latente condities en 
de directe faaloorzaken. Op deze manier wordt systematisch 
doorgezocht tot op het niveau van een beperkt aantal 
“basisrisicofactoren” die de voedingsbodem vormen voor die 
latente condities. Mits regelmatig uitgevoerd, genereren deze 
onderzoeken een krachtige informatiebasis waarop prioriteiten 
op organisatorisch niveau kunnen worden aangepast. 

Nieuwe valbescherming bij het laden van containers



Wij zorgen ervoor dat onze activiteiten geen negatieve gevolgen hebben voor onze 
medewerkers, samenleving en milieu. Wij streven naar continue ontwikkeling en verbetering

Adres:

Website:Fax:
Telefoon:

www.nufarm.com

Haven nr 4150, Welplaatweg 12, 
3197 KS Botlek, Rotterdam
(31 10) 438 9800
(31 10) 472 2826

Nufarm bv Botlek

Energie resultaat
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Het energiegebruik in 2008 was iets hoger dan dat van 2007 
vanwege het fors hogere productievolume. Het productievolume in 
2008 was vergelijkbaar met dat van 2006, maar dat van 2007 was 
ca. 20% lager. De verbruikscijfers (energieverbruik per ton product) 
zijn verder verbeterd. Voor een deel kan de verbeterde CO2-cijfers 
per ton productie worden verklaard door verbeterde energie-
effi ciency; er is echter een aandeel in de cijfers dat gerelateerd is aan 
de effi ciency van de warmtekrachtcentrale die de energie aan ons 
levert.

Naast procesafvalwater is de tars-afvoer, die direct gerelateerd is aan 
productievolume, verreweg de grootste afvalstroom. De oorzaak van de 
toename van de tars-afvoer vanaf 2006 wordt onderzocht. Gedacht wordt 
aan 1) de structureel hogere belasting van dezelfde destillatiekolommen 
en 2) de nieuw fi lmverdamper waarvoor de optimalisatie van de 
bedrijfsinstellingen nog niet is afgerond. Ons procesafvalwater wordt 
behandeld in de biologische afvalwaterzuiveringsinstallatie van Akzo 
Nobel op het bedrijventerrein. In de periode 2007/2008 werd duidelijk 
dat de operationele marges gedurende de jaren geleidelijk is gereduceerd 
t.g.v. de volumestijging van Nufarm en andere afvalwateraanbieders. De 
resulterende verhoging van vervuilingrisico voor de haven vraagt om een 
voor alle partijen integraal geoptimaliseerde oplossing. Vooruitlopend 
hierop was het treffen van tijdelijke extra beheersmaatregelen noodzakelijk. 
Dit heeft geresulteerd in de installatie van een koolfi lter en het plannen van 
modifi caties aan het Fenton’s Reagens doseersysteem (die in 2009 worden 
uitgevoerd). Bovendien worden onderzoeken uitgevoerd om de bewaking 
van de kwaliteit van het effl uent te verbeteren.

Een greep uit de in 2008 uitgevoerde HSE-gerelateerde
investeringsprojecten:
•  Vervanging van het noodbad dat gebruikt wordt bij onverhoopte 
   blootstelling aan MCA
•  Installatie van aardverbindingen aan apparatuur
•  Renovatie van het chemisch riool
•  Installatie van een slanghaspel t.b.v. het spoelen van de o-cresol losplaats
   m.b.v. water/loog.
•  Sensoren op de breekplaten van de chloreringsreactoren
•  Tijdelijke koolfi lter voor afvalwaterbehandeling
•  Engineering kosten voor het uitfaseren van het koelmiddel Freon R22
•  Engineering kosten voor vervanging en nieuwe locatie van de
   afvalwaterleiding
•  Extra personele bezetting voor herontwerp van de MCPA synthese sectie 
   teneinde het milieurisico te verkleinen (voorkomen cresol geur incidenten).
•  Algehele aanpassing van organisatie, werkprocessen en voorbereiding 
   van de onderhoudsstop activiteiten. 

De fabriek retourneert indirect havenwater naar de haven, nadat 
dit water als koelwater is gebruikt. Op basis van de gemeten 
temperatuurstijging van het water, en indien maximaal debiet wordt 
aangenomen, wordt onze warmtebijdrage aan de haven bepaald op 
maximaal 3 MJ/s.

Emissie naar water
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Stankklachten
Op 19 december werd de fabriek getript door een stroomstoring. Een 
van de benodigde acties na een dergelijke noodstop is het leegmaken 
van de o-cresol voedingsleiding middels het leegblazen met lucht. 
In de veelheid van activiteiten is vervolgens vergeten de luchtpurge 
af te zetten. Door 
een samenloop van 
omstandigheden 
was op dat moment 
een afsluiter in de 
dampretourleiding 
van de o-cresol 
losinstallatie geopend. 
Ten gevolge hiervan 
is purgelucht 
met cresoldamp 
in de atmosfeer 
terechtgekomen, 
hetgeen tot 34 
stankklachten heeft 
geleid.

Klachten Toegewezen Twijfelachtig

1998 2 2 0

1999 3 1 0

2000 3 2 1

2001 5 2 3

2002 0 0 0

2003 2 2 0

2004 1 0 1

2005 1 1 0

2006 0 0 0

2007 2 2 0

2008 1 1 0

Veiligheidsbeheerssysteem en BRZO
De overheden hebben in december onze operatie geïnspecteerd in 
het kader van BRZO´99. De belangrijkste bevinding was het niet 
geheel voldoen aan de ATEX richtlijnen; verbeteringen in deze 
wordt verlangd. Overigens is het veiligheidsmanagementsysteem 
beoordeeld als adequaat en voldoende gedocumenteerd en 
geïmplementeerd. De inspecteurs waren positief te spreken over de 
door onze medewerkers tentoongespreide openheid en bereidheid tot 
samenwerking met hun.
In juni is ons arbo- en veiligheidsmanagementsysteem door 
BVQI geaudit tegen de OHSAS 18001 norm. De audit resultaten 
waren positief, met enkele goede aanbevelingen en zonder 
systeemafwijkingen. Een compliment voor het Botlek team.




